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Pezzolato diseña, construye y suministra grandes sistemas 
totalmente personalizados en todo el mundo desde media-
dos de los años ochenta.

La atención prestada a los comentarios de los clientes y la 
colaboración con distribuidores especializados de todo el 
mundo han permitido a Pezzolato alcanzar y consolidar un 
sólido know-how y una comprensión cada vez mejor de las 
necesidades de los usuarios industriales.

Planta de producción 
planta de producción de leña
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Maquinaria industrial con cortadora de troncos independiente, 
diseñada para producir leña a partir de troncos de madera dura con 
diámetros comprendidos entre 10 y 70 cm y longitudes de hasta 21 
m, con tres operarios.

Planta de producción 
de producción de leña
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1 - Sierra de cadena para seccionar troncos

2 - Cargador de troncos de 4 cadenas, 10 m de longitud

3 - Disco de corte de 1800 mm para procesar troncos de diámetro
hasta 70 cm

4 - Estación de división, rejilla GENIUS, 30 toneladas, 22 kW

5 - Estación de división horizontal, 40 toneladas, 18,5 kW

6 - Estación de división automá ca ver cal TB 900,
40 toneladas, 22 kW, para diámetros de hasta 90 cm

7 - Cinta de descarga, ajustable 180

8 - Tambor cribador para la limpieza del material procesado

9 - Grupo de corte TLA 18, motor eléctrico 75 kW
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Maquinaria industrial con cortadora de troncos integrada, diseñada 
para producir leña con el uso de un número variable de operarios de 
uno a tres, dependiendo de la configuración.

Planta de producción 
de producción de leña
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1 - Cargador de troncos de 4 cadenas, 8 m de longitud

2 - Transportador de alimentación con amor guadores de carga

3 - TLC 1300, motor eléctrico 37 kW, puesto de mando
con escalera

4 - Bloqueo hidráulico de la madera por cadena

5 - Cinta transportadora para cargar la madera procesada

6 - Estación de división independiente para procesar
bloques de gran diámetro

7 - Cinta transportadora en forma de S para recoger y transferir
la madera procesada

8 - Parrilla ver cal con dos sectores de división

9 - Solución de división y corte por un solo operario

10 - Panel de control
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Solución modular de 3 a 11 operarios.
Diseñada para producir leña a partir de troncos de madera dura de 5 
a 59 cm de diámetro y hasta 6 m de longitud, para la producción de 
carbón vegetal.

Planta de producción 
planta de producción de leña
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1 - N° 3 cargadores de troncos (N 2 cargadores de troncos de 4 cadenas, 10 m
longitud + N° 1 cargador de troncos de 5 cadenas, 13 m de longitud)

2 - Barreras de seguridad para proteger la zona de trabajo

3 - Material de salida de TB 900

4 - Estación de división automá ca ver cal TB 900,
40 toneladas, 22 kW

5 - Zona de almacenamiento del material procesado

6 - N° 7 estaciones de separación horizontales independientes
(N°4 20 toneladas y N°3 32 toneladas)

7 - Fotocélulas de seguridad y centrado láser para el posicionamiento
posicionamiento automá co de la rejilla de separación

8 - Sistema de bloqueo hidráulico con gatos mecánicos

9 - Transportador de alimentación de alto rendimiento TLA 15

10 - Estaciones de corte N °3 TLA 15 - 55 kW, empujador elevable



Transportadores de acumulación y transferencia de madera cortada

Cargador de troncos con cierre de rellenos

Cargador de troncos con cierre de rellenos

Alimentador retrác l escalonado

Sistema de carga de media luna

Sistema de carga con alimentador escalonado
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Cargadores de troncos con estructura electrosoldada, de 
accionamiento hidráulico, con longitudes variables según 
las exigencias del cliente. En función del tipo de madera a 
procesar, Pezzolato propone el cargador de troncos más 
adecuado, gracias a su know-how y sobre la base de 
soluciones ya desarrolladas, producidas e instaladas en 
todo el mundo a lo largo de los años. 
El cargador de troncos puede equiparse con un número 
variable de cadenas (en función de la longitud del material 
a manipular); con sistemas de carga en media luna; con 
empujadores o con peldaños con movimiento alternado.

Cinta en "S" - Cinta definida con estructura en "S" para 
transportar y acumular madera, una vez cortada, fabricada 
con una robusta estructura electrosoldada, equipada con 
una cadena oculta y protegida de malla metálica de alta 
resistencia, de un metro de ancho. 

Cargadores de troncos y cintas de almacenamiento/transferencia de madera cortada.

Componentes y accesorios de equipos 

*Disponible con longitudes mayores para contener más material y alimentar más estaciones de rajado

Longitud* Anchura Material Accionamiento

Cinta transportadora NAP45     Personalizable 600/800 mm  Goma Hidráulica/eléctrica

Acumulación y transferencia
transportador NAS45

    4,5 m 1000 mm
Cadena formada por

eslabones  alta resistencia
Maquina hidráulica

Acumulación y transferencia 
transportador NAS55 

    5,5 m 1000 mm
Cadena formada por

eslabones  alta resistencia
Maquina hidráulica



orientador hidráulico para transportador con ruedas

Criba de tambor para corteza y serrín residual

orientador hidráulico para transportador jado 

Rodillos de limpieza para corteza y serrín residual 
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Sistemas transportadores de carga y limpieza para madera transformada

Componentes y accesorios de los equipos 

CRIBADORA DE TAMBOR

RODILLOS DE LIMPIEZA

Tambor cribador de construcción electrosoldada con motorreductor hidráulico. La máquina está colocada con una 
inclinación de 5°. La inclinación significa que, sin ningún sinfín, sino sólo con el movimiento giratorio, el material se 
desplaza hacia la salida con un cribado perfecto. Máquina adecuada para la limpieza de cualquier cantidad de 
material recibido por paso (diámetro 1,4 m) o para la descarga con pala (diámetro 1,8 m).

Rodillos de limpieza accionados hidráulicamente para separar las escamas de corteza y el serrín de los troncos. 
Cuando se combina con una máquina controlada por PLC, se dispone de control electrónico con sistema "sin 
tensión".

-    Cintas y transportadores para troncos de carga y sistemas de limpieza.
-    Banda de caucho vulcanizado grueso.
-    Bandas y transportadores diseñados para una larga vida útil.
-    Cintas a medida de 6 a 12 metros para descarga de 3 a 4,5 m de altura
          (para cualquier cantidad de material).



Estación de 11 toneladas, rejilla de 2+4 

Estación 20 toneladas, rejilla de 2+4+6 

Estación de 32 toneladas, rejilla de 2+4+6+16

Correa de acero KX650.

Extraíble para operaciones de mantenimiento e intercambiable
sector de división con 10 ó 12 ó 16 ó 18 ó 24 pliegues

Rejilla de separación GENIUS WEDGE diseñada para obtener la
calibrado de la leña en un solo paso, op mizando los troncos
diámetro de los troncos y minimizando los residuos

Sistema automá co de división horizontal KX y KV para
procesar troncos de cualquier po.
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      Sistema regenerativo para reducir el tiempo de ciclo.

- Dispositivo de protección por fotocélula para agilizar las 
operaciones de carga sin comprometer la seguridad del 
operario.

- Posibilidad de centrado automático de la rejilla con láser de 
medición del diámetro del tronco. Esta opción permite 
trabajar ajustando la herramienta de división y eligiendo el 
programa que se utilizará para el cambio de trayectoria, en 
función de la solicitud del operario; inicio automático del 
ciclo de división.

Componentes y accesorios de equipos 

Estaciones de separación independientes
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Rajador ver cal automá co

Par dor de leña
VS 60 - Cuña arqueada con 4 cuchillas orbitales
VS 60 - Mando hidráulico manual doble

Ver cal independent spli ng sta ons

Componentes y accesorios de equipos 

TB 600 - 900 -1200

VS 60

Sistemas automáticos de división vertical para procesar troncos
de cualquier tipo.
Control automático de alimentación para medir el tamaño de los 
troncos.

Cortadora de troncos hidráulica manual con cuña curva y 
cuatro cuchillas orbitales para cinco palanquillas por ciclo.

VS 60 20 TON 27 TON 32 TON 40 TON GENIUS
WEDGE

Paso máximo de división: mm -    710   710     710   550

Diámetro máximo de división: mm   700   550   550   550   450

Fuerza de división: T 20 20 27 32 40 30

Potencia del motor eléctrico: kW 18,5 15 15 18,5 18,5 22

Ciclos de trabajo vacíos/minuto
(carrera 500 mm)*:

   710

  550

TB 600 TB 900 TB 1200

Diámetro mínimo del tronco: mm - - -

Diámetro máximo del tronco: mm   600  900    1200

Fuerza de división: Ton 30 40 50

Cortar troncos a lo largo: mm max 500

Potencia del motor eléctrico: kW 18,5 22 30

Tamaño mínimo de la leña*: mm      20 x 20

Tiempo de ciclo (carrera 500 mm): no 10 8 hasta 12 8

100

650

20

max 500

22

-

7

100

700

20 + 20

max 500

30

20 x 20

6

      20 x 20       20 x 20

max 500 max 500

KX KV

Estaciones automá cas de división

* El tamaño puede variar en función del diámetro y la longitud del tronco y del tipo de carga.

* La duración del ciclo puede variar en función del diámetro y la dureza de la madera.

Estaciones de división manuales 

S 3,5’’

11 TON

  520

  400

11

7,5

4,5’’ 3’’ 3,5’’ 4’’ 4,3’’ 5,4’’



Alimentación con cantos de serrería

Sistema  bloqueo de cadena. E caz en todas las especies de fardosAlimentar con troncos
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Cortadoras de troncos
Las máquinas de disco de las series PROFESSIONAL 2.0, TLA 
y TL
son el resultado tecnológico de un recorrido que comenzó 
en los años 80, cuando Pezzolato construyó las primeras 
instalaciones para la preparación de leña para grandes 
producciones.

Están diseñadas para procesar haces de madera mezclada 
con diámetros y longitudes no homogéneos.

Desde el panel de control, el operario controla el cargador 
de troncos, ajusta la longitud de corte y puede configurar la 
máquina para que trabaje en modo manual o automático.



Cinta de acumulación para material cortado

Sistema de bloqueo de gatos mecánicos.Alimentación con troncos de gran diámetro (TLA)
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Tras el corte, los troncos caen en un transportador acumula-
tivo en forma de S (con mallas cerradas), que los transfiere 
en
delante de la divisora de madera.

Dos operarios garantizan la máxima productividad de la 
máquina. Un solo operario, que corta primero y luego 
divide, también es una opción, en función de los requisitos 
de producción.
también es una opción, en función de las necesidades de 
producción.

Todas las máquinas están provistas de todos los dispositivos 
de seguridad de conformidad con la normativa vigente.  
Esta configuración permite procesar la madera de forma 
fiable, segura y eficaz, lo que garantiza una capacidad de 
producción impresionante.



TLF - Cu ng and spli ng con gura on TLC - Cu ng con gura on
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Unidades de corte y división 
de troncos
La gama de máquinas TLC, TLF se caracteriza por la divisora 
de troncos integrada.

El divisor de troncos integrado está diseñado para lograr el 
máximo rendimiento trabajando tronco a tronco con un 
solo operario. 

Con la simple exclusión de la rejilla de división, estas máq-
uinas también pueden procesar haces de troncos más 
pequeños que no necesitan ser divididos. Control panel



Plataforma de cargaEmpujador elevador
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Si se elige el ciclo automático de corte y separación, la rejilla 
de separación se mueve automáticamente en función del 
diámetro del tronco que se va a procesar.

El amplio canal de alimentación hace que estas máquinas 
sean adecuadas para procesar no sólo troncos individuales, 
sino también haces de troncos de diámetros y formas hete-
rogéneos, que no es necesario dividir, con la simple exclu-
sión de la rejilla.

Cuando se trabaja con máquinas TLF, la fase de división es 
muy rápida gracias a la colocación del divisor de troncos 
directamente en cascada con respecto al disco de sierra, 
eliminando así el tiempo necesario para transferir el tronco 
cortado.
La geometría especial de la máquina permite al operario 
tener una visión y un control de todas las fases de trabajo, 
sin ningún esfuerzo adicional.

TLC - Rejilla divisoria ajustable
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TL-K 650

TL-K 650
Esta planta industrial consta de un sistema de corte TL650 
que puede combinarse con dos tipos diferentes de estac-
iones de división, la KX650 o la KV700. Presentada en 2022, 
fue diseñada para ser un sistema completo de corte y 
división de pequeñas dimensiones, pero capaz de procesar 
troncos grandes (de 650 a 700 mm de diámetro según la 
estación de división) y de dividir troncos para producir leña 
con una sección programable.
Esta planta está equipada con un proceso automático para 
la eliminación de residuos durante la fase de corte, tiene un 
consumo energético reducido y un tiempo de ciclo 
optimizado en relación con el tamaño de los troncos que 
se van a producir. Una solución que garantiza una elevada 
productividad con un solo operario.

TL650 – Estación de rajado

El sistema de corte TL650, diseñado para trabajar en modo 
semiautomático con un solo operador, está equipado con 
una unidad de sierra SUPERCUT Hultdins de 800 mm con 
cadena profesional .404, que garantiza cortes siempre 
precisos. 
El tronco es empujado desde atrás por un brazo de 
alimentación. El ajuste de la longitud de corte (ajustable de 
forma variable con una longitud final mínima de 220 mm) 
para troncos de hasta un diámetro máximo de 650 mm se 
realiza electrónicamente, expulsando el corte y procesan-

do a continuación el tronco sin residuos ni divisiones por 
ordenador: un método optimizado con un corte.
El control mediante PLC es opcional para que el proceso 
sea totalmente automático y permitir la asistencia remota 
a través del router Ethernet. Con la opción PLC, es posible 
instalar un empujador hidráulico trasero de troncos para 
apoyar los dos últimos cortes del tronco, atando su correc-
to posicionamiento.

Otra opción: el empujador de troncos elevable, que 
permite anticipar al máximo la carga del nuevo tronco a 
cortar para optimizar el tiempo y la eficacia de la máquina. 
El canal de carga de la TL650 está equipado con dos 
volquetes de carga que soportan la caída de los troncos en 
la posición de corte. Hay una amplia plataforma para el 
operador, con puertas de seguridad para proteger las 
zonas de operación. La unidad de corte funciona con un 
motor eléctrico de 30 kW.
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K650 -  Panel de control 

TL 650 - Panel de control

Estaciones rajadoras KX 650 y KV 700

Las estaciones de división KX 650 y KV 700 están equipadas 
de serie con control PLC, para que puedan trabajar siempre 
en modo automático; disponen de un sistema de lubricación 
centralizado, que facilita el mantenimiento. En ambas 
soluciones, la sección de los troncos de leña puede ajustarse 
electrónicamente, así como el movimiento de la cuña de 
división, lo que permite reducir la duración del ciclo.

En la versión KX 650, la cuña de separación móvil en forma de 
'X' tiene una fuerza de empuje de 20 toneladas y puede proc-
esar troncos de longitud variable de 200 a 500 mm (sección 
transversal mínima de 50x50 mm). Esta unidad, accionada 
por un motor eléctrico de 22 kW, cuenta con una cadena de 
alimentación amortiguada debajo de la cuña de separación 
de troncos fabricada en acero para soportar mejor el 
desgaste y la tensión generados por las operaciones de sepa-
ración.

La unidad de separación KV 700 está equipada con dos cuñas 
de separación móviles e independientes, colocadas en forma 
de "V", que permiten procesar troncos de entre 150 y 500 mm 
de longitud. La unidad funciona con un motor eléctrico de 30 
kW y cada cuña tiene una fuerza de empuje de 20 toneladas. 
La sección transversal de los troncos hendidos puede 
ajustarse electrónicamente y, gracias a la presencia de un 
brazo opcional específico, es posible convertir rápidamente la 
producción de leña en encendedores con una sección trans-
versal mínima de 20 x 20 mm. 

Por último, pero no por ello menos importante: la cinta de 
alimentación de la cortadora de troncos es de acero para 
resistir mejor el desgaste generado por las operaciones de 
corte.



Empujador de elevación con sistema mecánico/neumá coAmor guadores de carga
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Componentes de equipos
y accesorios 

Empujador de madera elevable con sistema mecánico / 
neumático.

Los volquetes de carga, eliminan la tensión excesiva de
grandes troncos en el cuerpo de la máquina durante la 
carga.

Traductor en cadena 

Elevación del equipo: facilita las
operaciones de limpieza



Con guraciones dedicadas 

Versión móvil  
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Versión móvil del equipo: permite procesar la madera 
directamente en la explotación forestal

Sistema hidráulico proporcional con rampas, compuesto 
por una bomba hidráulica de caudal variable con sistema 
de control "Load Sensing" para todas las funciones de la 
unidad de corte y los accesorios del sistema en general. 
Gestión optimizada de la carrera, sujeción de la madera y 
salida del disco de corte.

Calentadores eléctricos de aceite hidráulico para las máq-
uinas que
tienen que trabajar en condiciones de frío (por debajo de 
0 grados)

Configuraciones específicas para instalar equipos con 
mecanizaciones también en zonas estrechas

Router GSM/Ethernet para asistencia remota

 ** Disco de sierra disponible Ø 1200 mm con dientes de carburo de tungsteno; tronco máximo Ø 470 mm.

TLA

PROFESIONAL 2.0

TL

PROFESIONAL 2.0

Aspiratore

Diámetro del disco con dientes de carburo de tungsteno: mm 1000 - 1100 - 1200

Diámetro máximo del tronco*:

mm

400 - 440 - 470

Anchura del tubo de alimentación:

mm

600

Paso máximo de entrada:

mm

600 x 530 

Paso máximo de troncos: mm from 3000 to 6800

Potencia del motor eléctrico: 30 - 37

Potencia mínima del tractor:  Hp 70 - 80

kW

Paso máximo de troncos:

Potencia del motor eléctrico:

TL 650

     650

3400

 30

   mm

   mm

   mm

kW

TLA 13 TLA 15 TLA 18 TLA 20 TLA 22

Diámetro del disco con dientes
de carburo de tungsteno mm 1300 1500 1800 2000 2200

Máximo diámetro del tronco*: mm 510 590 710 780 850

Anchura del tubo de carga: mm 800 800 1000 1000 1000 

Paso máximo de entrada: mm 800 x 550 800 x 640 1000 x 750 1000 x 820 1000 x 880

Paso máximo del tronco (std): m desde 3,4 a 6,8

EPotencia del motor eléctricor: kW 45 - 55 55 - 75 75 - 90 110-132 110-132

650**

Anchura del tubo de alimentación: 

* La sección de división puede variar en función del diámetro y la longitud del tronco y del tipo de carga. 

Diámetro máx del tronco (barra HARVESTER 800 mm)*:

desde 3,4 a 6,8 desde 3,4 a 6,8 desde 3,4 a 6,8

desde 3,4 a 6,8



Opciones

Bloqueo hidráulico de madera por cadena

Volteador hidráulico de troncosParrilla mul sectorial
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Volteador hidráulico de troncos, para posicionar troncos 
extremadamente torcidos y
troncos extremadamente torcidos y grandes.

Rejilla de corte vertical con dos sectores de corte
sectores: el primero fijo con 2+4+6 o 2+4+8 pliegues
y el segundo con 10 ó 12 ó 16 ó 18 ó 24 pliegues, desmon-
table para las operaciones de mantenimiento e intercam-
biable.



Barreras de seguridad para delimitar la zona de trabajo

Plataforma para tablero de control con escalera
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Aspiratore

TLF

Diámetro del disco con dientes de carburo de tungsteno:  mm 1100

Diámetro máximo del tronco*: 430 mm

Paso máximo de troncos:  mm 3550

Rejilla/cuña de separación hidráulica: on request

Potencia del motor eléctrico:  kW 22 - 30

folds

Fuerza de división: Ton 20-27-32

Longitud máxima de división: mm 660

Potencia mínima del tractor:  Hp 60

Potencia del motor diésel:  Hp 67

              TLF 450

TLC
  TLC 1000 - 1100              TLC 1200 -1300           TLC 1500

Diámetro disco con dientes carburo de tungsteno:     mm 1000 - 1100 1200 - 1300 1500

Diámetro máximo del tronco*:      mm 400 - 440 460 - 510 600

Máximo paso de troncos (std):  mm

Potencia del motor eléctrico: kW 22 - 30 55 - 7530/37 - 37/45

Fuerza de división: Ton 20 - 27 25/32 -  32/45 70

Longitud máxima de división:  mm 600 - 1050 600 - 1050 600 - 1050

Rejilla/cuña de separación hidráulica: folds on request on request on request

Potencia mínima del tractor:  Hp 60        -70

from 3400 to 6800 from 3400 to 6800 from 3400 to 6800

* La sección de división puede variar en función del diámetro y la longitud del tronco y del tipo de carga. 

Bloqueo hidráulico de la madera por cadena en lugar de la
dispositivo de guillotina (se sugiere para cortar madera
y fardos que no necesiten dividirse)

Plataforma del operador con escaleras

Sistema de corte corto (70-100 mm), último corte incluido

Nivelador trasero para maderas cortas

Barreras de seguridad para delimitar la zona de trabajo



TM - Cutting unit

TM - Unidad de corte

Cargador de troncos y brazo amor guador

Tubo de alimentación con empujador trasero
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La oferta cada vez mayor de troncos de gran diámetro no 
aptos para producir material destinado a la industria (aser-
raderos) llevó a Pezzolato S.p.A. a crear una planta que 
permite obtener leña de alta calidad procesando troncos 
de más de un metro de diámetro.

La maquinaria industrial consta, en primer lugar, de una 
unidad de corte (TM) con un sistema de cadenas para 
cortar troncos de cualquier tipo.

La máquina tiene un tubo de alimentación grueso (30 
mm) que puede contener troncos de hasta 6 m de longi-
tud y, en la versión estándar, de hasta 120 cm de diámetro.

Los troncos, gracias a la acción de un empujador trasero, 
son llevados a la cadena de corte de troncos por un 
sistema de guillotina hidráulica antes de ser cortados. La 
cadena de sierra de deslizamiento horizontal funciona con 
un movimiento vertical y está accionada por un motor 
eléctrico de 22 kW. La longitud del tronco puede medirse 
mediante fotocélulas, mientras que el posicionamiento 
del corte, el descenso de la cadena y el ascenso de la 
sujeción y el ciclo de corte pueden controlarse manual o 
automáticamente.

La evacuación de los troncos cortados se realiza por caída 
o con una mesa basculante hidráulica hacia la unidad de 
división (TB).



TB - Splitting unit

TB - Grupo de división

Firewood logs with regular size and minimum wastesWedge for automa c ver cal spli ng system
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La unidad de división (TB) consiste en un sistema 
automático de división vertical para procesar troncos de 
cualquier tipo con diámetros comprendidos entre 300 y 
1.200 mm y longitudes de hasta 500 mm.

La máquina para troncos de gran diámetro, con velocidad 
de alimentación ajustable, está accionada por un motor 
eléctrico de 30 a 50 kW y la fuerza de división puede ser de 
40 ó 50 toneladas.

La máquina tiene una cadena de alimentación de eslabo-
nes cerrados de 1,6 m de longitud, que pone los troncos 
bajo la acción de la cuña de separación.

El tamaño del tronco partido se ajusta electrónicamente y 
oscila entre un tamaño mínimo de 70 x 70 mm y un 
tamaño máximo de 150 x 150 mm, con un mínimo variable 
en función del tamaño del tronco.

La unidad de división TB en la versión de 1200 mm produ-
ce
21 metros cúbicos de madera maciza por hora, conside-
rando troncos de 250 mm de longitud con una sección 
transversal de 100 x 100 mm.



Operación de corte automá ca

As llas 20 x 20 mmTamaño del tronco: 150 x 150 mm
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Componentes de equipos
y accesorios 

Plataforma elevada con panel de control: un solo operario 
puede realizar todas las operaciones de corte y separación 
y controlar todo el proceso.

Ajuste electrónico de la medida de la palanquilla: la 
sección de corte es variable en función de la longitud y el 
diámetro de la palanquilla y junto con el tipo de carga.



TM-TB - Panel de control

Guillo na hidráulica para sujeción de maderaCadena de corte horizontal deslizante
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TM - Unidad de corte

TB - Grupo de división

* La sección puede variar en función del diámetro y la longitud del tronco y del tipo de carga.

Cuña especial para la producción de encendedores, inter-
cambiable con la cuña estándar.

Cadena de corte con movimiento vertical sobre barras 
cromadas, con cilindro hidráulico y control proporcional
en función del diámetro del tronco.

Sujeción hidráulica de troncos mediante "guillotina", con 
sistema de deslizamiento sobre barras cromadas.

Motor hidráulico para reducir los picos de absorción de la 
cadena de corte.

Diámetro máximo del tronco: mm 1200

Potencia del motor eléctrico de la sierra: kW   22

Servicios auxiliares de potencia de motores eléctricos: kW 7.5

Longitud de la espada: mm 1600

TM 1200

Diámetro mínimo del tronco: mm 300

Diámetro máximo del tronco: mm 900

Potencia del motor eléctrico: kW 22

Fuerza de división: Ton 40

Cortar troncos de longitud: mm

s

max 500

Ciclos de trabajo/minuto (carrera 500 mm): desde 8 to 12

Tamaño mínimo de la leña*: mm 20 x 20

300

1200

30

50

max 500

8

20 x 20

TB 900 TB 1200



TM-TB 600

TM-TB 600 Equipo combinado independiente 
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Equipo combinado TM-TB 600

Máquina combinada totalmente hidráulica con estación de corte vertical 
automática para procesar troncos de hasta 600 mm de diámetro.

El aparato de corte TM 600 consta de un sistema de alimentación con 3 rodillos 
motorizados (intereje de 600 mm) y una cadena dentada de 1400 mm de longitud, 
que transporta el material a la cadena de corte capaz de cortar troncos de hasta 
600 mm de diámetro.

La tronzadora de accionamiento hidráulico puede cortar troncos de 200 a 500 mm 
de longitud. Los troncos cortados se transfieren a la estación de división 
automática (TB 600) mediante una cadena de alimentación de 1.400 mm de longi-
tud.



Producción de leña
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La estación de división vertical automática (TB 600) es
capaz de procesar troncos de cualquier diámetro
300 y 600 mm. 

Para la producción de encendedores, se aceptan diámetros 
inferiores a 300 mm, dependiendo de la longitud (que 
puede ser de tan sólo 50 mm).

La alimentación se controla electrónicamente en función 
del tamaño del tronco que se desea obtener (tamaño 
mínimo del iniciador de fuego 20 x 20 mm) y la fuerza de 
empuje de la cortadora de troncos es de
30 toneladas.

La productividad, con una carrera del pistón de 500 mm, es 
de 10 ciclos por minuto.

Longitud de la cadena de troncos mm  1400

Rodillos accionados para alimentar troncos   n°   

Diámetro de corte máximo mm 600

Longitud mínima último corte mm   200

Largo máximo de corte mm    500

Transferencia de cortados Longitud  cadena  entrada

Diámetro máximo de división 

Diámetro mínimo de división 

Fuerza de rajado 

Tamaño mínimo de la leña

Potencia del motor eléctrico (2x) 

mm

mm

mm

Ton

 mm

kW

 1600

   600

   300

     30

 20 x 20

    18,5

      3

TM-TB 600

TM-TB 
Plataforma de carga de 3 cadenas de 4 metros de longitud



VSP 60.60: Equipos combinados independientes
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Máquina combinada, totalmente hidráulica y con mandos 
manuales, para procesar troncos con diámetros de hasta 
600 mm.

El sistema de corte consta de una sólida cadena de alimen-
tación de 2000 mm de longitud, que transporta el material 
hasta la cadena de corte capaz de cortar diámetros de hasta 
600 mm. La cadena de corte de accionamiento hidráulico 
permite obtener troncos de leña con longitudes comprendi-
das entre 200 y 500 mm. Los troncos cortados se transfieren 
a la estación de división mediante rodillos motorizados.

VSP 60.60

Mesa de rodillos motorizada para transferir troncos cortados

Fotocélula para medición automá ca de longitud del tronco

Motosierra
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Mando hidráulico manual doble para divisor de madera 

Cuña con 4 cuchillas orbitales que producen 5 troncos por ciclo
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La hendidora hidráulica doble de troncos de accionamiento 
manual, con una fuerza de empuje de 20 toneladas, consta 
de una cuña curva con cuatro cuchillas orbitales que permi-
ten hendir cinco troncos por ciclo de trabajo. 

La altura máxima de división es de 500 mm para diámetros 
de hasta 700 mm. Tras la hendidora de troncos, la máquina 
puede equiparse con una cinta para evacuar el material 
procesado, con una capacidad de carga de hasta 3,3 metros.

La máquina está diseñada para que incluso un solo operario, 
alternando entre las operaciones de división y corte, pueda 
obtener resultados satisfactorios. Con dos operadores 
simultáneos, la productividad es sencillamente extraordina-
ria.

Long. cadena dentada alimentación troncos mm  2000

Diámetro máximo de corte mm   600

Longitud mínima de corte mm 200

Longitud máxima de corte mm   500

VSP 60.60

Rodillos motorizados para mover troncos   n°     12

Diámetro máximo de división 

Altura máxima de separación 

Fuerza de separación 

Potencia mínima requerida del tractor 

Potencia del motor eléctrico 

Potencia del motor diésel

mm

mm

Ton

 Hp

 kW

 Hp

  700

  500

    20

    40

    18,5

      52

VSP 60.60



Pezzolato Officine Costruzioni Meccaniche S.p.a.
Via Provinciale Revello 89, 12030 Envie (CN) - ITALIA
Tel. (+39) 0175 278077 - Mail: info@pezzolato.it
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